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Uberwindung der Grenzen durch Technologiespriinge
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Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit durch Innovationsbeschleunigung
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Quelle: IK Prouktionstechnik
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Vision far 2020 — identifizierte Handlungsfelder

Veranderungstreiber MANUFUTURE Ansatz

zunehmender weltweiter Wettbewerb

rasante wissenschaftliche und
technologische Entwicklung
okologische Herausforderungen
und Nachhaltigkeitsanforderungen
sozio-demografische Entwicklung
Regulierung, Standardisierung, IPR
gesellschaftliche Akzeptanz von
neuen Technologien

Komplexitat statt
Wissensbasierte Linearitat Wettbhewerb von
Produktion Systemen

Bottom-up Interdiszi-
Produktion plinaritat

Veranderungs- / Handlungsfelder

Quelle: VDW, 26.09.2005
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|dentifizierte Handlungsfelder - Themenlandkarte

Intelligent Information \
components exchange /' prom linearity to
Virtual and systems and safety complexity
production Networks

——— Decentralisation /

From resource Mastery of :
to knowledge based Optimisation  complexity new business models
manufacture

Uniform legal
framework for
temporary and

virtual networks

Data processing
and knowledge
management

Protection of
resources

From top-down
To bottom-up Telemetry and
production Bio-chemical monitoring
contributions

Atomic engineering From From mono-
of material properties | macro- to micro- to to trans-
nano-scale Surface disciplinarity

engineering

Simulation and
optimisation

Quelle: VDW, 26.09.2005
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Block 2

Skizzierung der
Bedeutung des Themas

Produktionstechnik fur die
Sachguterindustrie
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Die Bedeutung der Sachguterindustrie (Manufacturing = Jobs + Value)

d

Energie- und Beherbergungs- und Bergbau und Gewinnung von
VWasse rve rsorgung Gaststatten Steinen und Erden
3.3% 3,2% 1,2%
~

Baugewerbe
8,6%
Herstellung von Waren

31,8%
Verkehr und ’

Machrichtenlibermittlung

11,8%
Grundsticks- und
Wohnungswesen, Vermietung
beweglicher Sachen
Kraftfahrzeughandel Erbringung
GroB- und Einzelhandel unternehmensbezogener
19 49, Dienstleistungen
' 20,6%

Wertschdpfung zu Faktorkosten im nichtfinanziellen Bereich der gewerblichen Wirtschaft,
EU 25, 2003 (Eurostat Jahrbuch 2006-2007) in %
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Die Bedeutung der Sachguterindustrie - in Bezug auf KMUs und Beschaftigtenzahlen

100% —— — — —— — —
75% —— —_ _  —— —_ —
50% ——
25% — ———
o | NN
Verarbeit- Energie- und Baugewerbe  Handel, Instand-  Gastgewerbe Verkehr und Grundstiicks-
endes Wasser- haltung w. Machrichten- u. Wohnungs-
Gewerbe Versorgung Reparatur ke rmittiung wesan,
von Vermietung
Kraftfahrzeugen beweqglichar Sachen,
und Gebrauchsgitern Erbringung
unternehmensbhezogen
GroBunternehmen (250 oder mehr Baschaftigte) Dienstleistungen

Mittlere Unternehmen (50 bis 249 Beschaftigte)
Kleine Unternehmen (10 bis 49 Beschaftigte)
B Kleinstunternehmen (1 bis 9 Beschaftigte)

(1) Bergbau und Gewinnung von Steinen und Erden: nicht verfagbar, da Daten unvollstandig.
Cueller Eurcstat (tind0052)

Beschéftigung nach UnternehmensgréBenklassen, EU-27, 2004 (in % des Gesamtwertes fur den Sektor),
Eurostat Jahrbuch 2008
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Verteilung der Beschaftigten innerhalb der Sachguterindustrie

Produktionstechnik

Fabriken Material
Anlagen Einzelteile
Maschinen Komponenten
Betriebsmittel Montage
Betriebsstoffe Prifung
Managementsysteme Verpackung
Service

In Anlehnung an E. Westkdmper, Universitat Stuttgart
Quelle: WKO Kennzahlen 2008
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Wertschopfung durch produktionsnahe Dienstleistungen

Produktbegleitende Dienstleistungen

! 1 ! | . |

~ Manuelle Online- Automatisierte
Dienstleistungen unterstiitzte Web-basierte
_ Dienstleistungen Dienstleistungen
Inbetriesbnahme
Wartung . .
Instandhaltung Teleservice E-Services
Instandsetzung

Ersatzteildienst
Bearbeitungstests
Umbau, Uberholung
Verlagerung

Recycling

Ciuelle Dr. Kreidler
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Block 3
Skizzierung moglicher

Ziele und Aufgaben fur
Manufuture AT
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MANUFUTURE Austria - Ziele

« Vertretung Osterreichs in der NRTP bzw. in der HLG

» Erhebung von nationalem Forschungsbedarf und das Reprasentieren der nationalen
Unternehmensinteressen in der Schwerpunktausrichtung der Manufuture-EU-Plattform

» Abstimmung der Forschungsaktivitat
» Aufbau interdisziplinarer Forschungskooperationen

+ Bereitstellung von Informationen tGber samtliche Fordermdglichkeiten aus EU, nationaler und regionaler
Ebene

» Analyse von Trends, technology forsight und technology Assessment

» Unterstltzung bei der nationalen und internationalen Vernetzung sowie bei der Definition geeigneter
Nischen im Rahmen der internationalen Entwicklung

» Entwicklung und Umsetzung von Strategien zur Beteiligung ésterreichischer Forschungsinstitutionen in
EU-Projekten, Programmen und sonstigen Initiativen

« Unterstiitzung bei der Positionierung des F&E Standorts Osterreichs im internationalen Umfeld

« Abstimmung und Biindelung der regionalen Aktivitaten un Osterreich zur Erreichung einer kritischen
Masse

~ INNOVATIVES
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MANUFUTURE Austria - Aufgaben

MANUFUTURE Austria — Einbindung ,Innovatives Metall*

» ,Innovatives Metall” ist eine Technologietransferinitiative mit dem Ziel Beratungen zu
Technologietransfer zu leisten, den Zugang zu Forderinstitutionen zu verbessern, Projektplanung zu
unterstitzen, Projekte strategisch zu begleiten bzw. dessen Innovationsvorhaben auf technische und
wirtschaftliche Machbarkeit zu Gberprifen und schlieBlich das Projektmanagement zu Gbernehmen.

Projektpartner sind FMMI (Fachverband Maschinen und Metallwaren Industrie) bzw. GMTN
(Gewerkschaft Metall-Textil-Nahrung). Das Ziel ist es, die Innovationsidee méglichst rasch zur
Marktreife zu entwickeln. Die Finanzierung erfolgt durch das BMVIT.

» Innovatives Metall“ ist also direkt am Kunden, sorgt flr technisch-wissenschaftlich ,gute“ Projekte und
bilden somit die Basisarbeit bzw. eine Erganzung der Subplattformen.

« Zusammen mit der nationalen Plattform bzw. der Subplattform bildet diese Initiative also ein
Gesamtpaket. Die Einbindung kénnte tber den beratenden Industriebeirat des Vereins erfolgen.
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Block 4

Vorschlag der
Organisation Manufuture AT

iIn Vernetzung mit der
,Jnnovatives Metall Forschungs- und
Technologietransfer GmbH"
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* Finanzierung bereit gestellt durch BMVIT / FFG (ca. 0,4 Mio.

Euro far 4 Jahre)

** weitere Kofinanzierung durch die Vereinsmitglieder der
nationalen Plattform vorgesehen

Eigentimer:

IMT GmbH

*‘BMVIT
* GMTN

Operativer

Arbeitsbereich
Manufuture INTERAKTION 2

* FMMI
INTERAKTION 1 >

Férdermodus: 50% EU, 50% Industrie
Call 1: 30.07.2009 (ca.100 Mio. €)

Call 2: 2010

weitere Calls in Diskussion: 2011-2013

; b
MAN UFUTURE' EU

‘ﬁ‘f’ o ‘.ﬂr
Mitglieder**: * f

FMMI Mitgliedsbetriebe

FEEI Mitgliedsbetriebe |

ARGE Automotive
Mitgliedsbetriebe

Fachverband Textil-
industrie Mitgliedsbetriebe

themenspezifisch tatige
F&E Institutionen

z.B. TU Wien

z.B. TU Graz
z.B. JKU Linz
z.B. K-Zentren

Generierung von F&E-Vorhaben

Nationale Plattform *BMVIT
Manufuture-AT (Verein)
Entwicklung von nationalen
Forderprogrammen und *FEEI
Schwerpunkten = \ARGE

Themenscherpunkt 1 . IS

*FV Textil

Themenscherpunkt 2.
*Unternehmen
Themenscherpunkt 3 FFG

Themenscherpunkt 4




Block 5

Skizzierung moglicher
Schwerpunktfelder fur
Manufuture AT
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Konvergenz unterschiedlicher Studien im Thema

Manufuture JTI -
Hauptthemenfelder:

Maschinenkonzepte
und
Fertigungsprozesse

Steuerungs- und
Sensortechnik

Automatisierungs-
technik

Informationssysteme
fur die
Fertigungswirtschaft

Material-
wissenschaften,
Herstellprozesse und
Verfahrenstechnik

Manufuture- Manufuture-JTI IMT GmbH

GERMANY: Subthemen: Themenschwer-
punkte in den

1. Intelligente 1. Neue " .

o dugkte Geschaftsmodelle Geschaftsfeldern:
: : 1. Intelligente
2. A P k
2. High Performance daptive Produktion Produkte

3. Netzwerk Produktion

2. Produktkonzeption

4. Digitales Engineering und —konfiguration

4. Produktkonzeption
und —konfiguration

5. Emergente

. 3. Werkstoff-Effizienz
Technologien

5. Adaptive Produktion

6. Verbrauch von
Betrieb- und
Gefahrenstoffen

7. Digitale
Produktentwicklung

und Konstruktion

9. Maximierung der

Wertschopfung

10. Innovationstransfer

5. IKT fir die 4. Innovationstransfer

Produktion

7. Konvergenz von
Technologien

[ Uberdeckungsgrad Manufuture-DE & Manufuture-AT
...text... Uberdeckungsgrad Manufuture-DE & IMT Gmbh (AT)

* Manufuture Joint Technology Initiative ,,Nachhaltige Fabrik* JTI Studie: TU Wien (Institut fir Fertigungstechnik), Automotive
Solutions GmbH, Institut fir héhere Studien (IHS)

* Manufuture Germany Studie: Bundesverband der Deutschen Industrie e. V. (BDI), Fraunhofer-Gesellschaft zur Férderung der
angewandten Forschung e. V. (FhG), Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e. V. (VDMA)
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